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अक्तूफय-2018 भाह की प्रभखु उऩरब्धधमों, भहत्वऩूर्ण घटनाक्रभों व भुख्म आमोजनों की रयऩोटण  
Report on Major Achievements, Significant Developments and Important events for the 

Month of October-2018  

काकयाऩाय गजुयात साइट ऩय भाह अक्तफूय-2018 की प्रभखु उऩरब्धधमों, भहत्वऩणूण घटनाक्रभों व भखु्म आमोजनों का 
धमोया इस प्रकाय है Following are the details of major achievements, significant developments and important 

events in the month of October-2018 at Kakrapar Gujarat Site: 

1 केएऩीऩी-3व4 की इकाई-3 भें PCP की सबी चाय भोटययों की स्थाऩना का कामण ऩरू्ण: 
       Installation of all four PCPs motors completed in Unit-3 of KAPP-3&4: 
 

केएऩीऩी-3 के सबी चायों प्राइभयी कूरेंट ऩॊऩ भोटयों की स्थाऩना का कामण ददनाॊक 24.10.18 को 12.25 फजे ऩयूा हो 
गमा। प्रत्मेक भोटय 6MW ऩय येटेड है एवॊ उसका वजन 48.715MT है। भोटयों को रगाने से ऩवूण ननम्नलरखखत प्रभखु 

गनतववधधमाॊ ननष    ऩाददत की गईं :  

Installation of all four primary coolant pump motors in KAPP#3 is completed on 24.10.18 at 
12.25hrs. Each motor is rated at 6MW and weighing 48.715MT. Prior to installation of the motors 
following major activities were completed: 
 

 रयएक   टय बवन के 115 भीटय तर ऩय सबी चायों PCP फाऊर रगाए गए। PCP के वॉर    मटू फ्रैंज ऩय 

भशीनन ॊग की गई सतह ऩय फाऊर की रेवलर ॊग ऩय आवश्मक टॉरयेंस सपरताऩवूणक प्राप्त की गई।  
All four PCP bowls were installed at 115m floor of reactor building (RB). Specified tolerance 
on the leveling of the bowls was successfully achieved at the machined surface on the volute 
flange of PCP. 

 ऩॊऩ फाऊर के रेवलर ॊग ऩय टॉरयेंस फनाए यखत े हुए SG-PCP-हेडय के भध्म ऩाइवऩ ॊग का कामण 
सपरताऩवूणक ऩयूा ककमा गमा। Piping between SG-PCP-Header was successfully completed 

maintaining the tolerance on the leveling of the pump bowl. 

 सबी ननधाणरयत टॉरयेंस फनाए यखत े हुए फॉटभ स    राइडड ॊग सऩोट का सॊस्थाऩन ककमा गमा। 
Installation of bottom sliding supports was completed achieving all the specified tolerances. 

 ऩॊऩ के बीतयी बागों एवॊ भोटय-स्टूर की असेंफ    री एवॊ इन    स    टॉरेशन कामण ककमा गमा।
 Assembly and installation of pump internals and motor stool was done. 

हैवी ड्मटूी LR 11350 के्रन का प्रमोग कय के प्रत्मेक PCP भोटय को उठामा गमा था। इसके फाद भोटय हाप 

कऩलरॊग रगाने के कामण को सवुवधाजनक फनाने हेत ुइस ेववशषे रूऩ से ऺनैतज फनात ेहुए LR 11350 एवॊ LTM-

1140 के्रनों को आग-ेऩीछे कय के भोटय सडैर ऩय यखा गमा। हाप कऩलरॊग रगाने के फाद भोटय को उसी रूऩ भें 
सीधा कय ददमा गमा औय भोटय ट्रॉरी ऩय यख ददमा गमा। ट्रॉरी ऩय भोटय को सयुक्षऺत ढॊग से रे जाने हेत ुरयएक्टय 
बवन#3 के प्रवेश द्वाय ऩय सभान तर/रेवर का एक एप्रोच येंऩ फनामा गमा था। ट्रॉरी के साथ भोटय को रयएक्टय 
बवन के भखु्म एमय-रॉक से होत ेहुए बीतय खीॊच कय ऩॊऩ रूभ के्रन के नीच ेरामा गमा। ऩॊऩ रूभ के्रन का प्रमोग 

कयत े हुए भोटय को उठा कय PCP ऩय रगा ददमा गमा। तत    ऩश्चात एराइनभेंट एवॊ टॉककिं ग ककमा गमा।  Each 

PCP motor was lifted using heavy duty LR 11350 crane.  Further it was precisely made horizontal and 
placed on the motor saddles using LR 11350 and LTM-1140 cranes in tandem in order to facilitate 
installation of motor half coupling.  After installation of the half coupling, the motor is made vertical 
in a similar manner and placed on the motor trolley.  Leveled approach ramp was made at the 
entrance of RB#3 for safe movement of the motor on the trolley.  Motor along with the trolley was 
pulled inside RB through the main air lock and brought under the pump room crane.  Motor was 
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lifted and installed on the PCP pump using the pump room crane.  Motor alignment and torqueing is 
completed subsequently. 
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2 केएऩीऩी-3व4 की इकाई-3 भें इरेब्क्िकर ऩेनेिेशन असेंध री एवॊ कैननस् टय रगाने का कामण ऩरू्ण: 
      Electrical Penetration Assembly & Canister installation completed in Unit-3 of KAPP-3&4: 
 

एनऩीसीआईएर द्वाया ववकलसत इरेब्क्ट्रकर ऩेनेटे्रशन असेंफ    री (EPA) अऩने आऩ भें ऐसी ऩहरी स्वदेशी केफर 

सीलरॊग व्मवस्था है जो रयएक्टय बवन ऩेनेटे्रशन के काभ आती है। EPA को रयएक्टय बवन के बीतयी सॊयोधन (IC) 

की दीवाय ऩय लबन्न-लबन्न स्थानों ऩय तथा कननस    टय को फाहयी सॊयोधन (OC) की दीवाय ऩय रगामा जाता है। 
Electrical Penetration Assembly (EPA) is a cable sealing arrangement for Reactor building penetration, 
first of a kind, indigenously, developed by NPCIL. EPAs are provided at different location on IC Wall and 
Canisters are provided at OC Walls of Reactor Building. 
 

केएऩीऩी-3 के रयएक   टय बवन भें कुर 51 EPA (IC दीवाय ऩय) एवॊ 53 कननस    टय (OC दीवाय ऩय) सपरताऩवूणक रगाए 

गए हैं। इन्हें सपरताऩवूणक रगाए जाने के फाद सबी EPA का हीलरमभ रीक येट ऩयीऺण ककमा गमा ब्जसका 
ऩरयणाभ स्वीकामण सीभा अथाणत 1x10-4 cc/sec से कभ ऩामा गमा। साइट ऩय EPA ऩावय 1 लभनट के लरए 2kV के HV 

ऩयीऺण ऩय सपरताऩवूणक उठा।  Total 51 Nos of EPAs (on IC Wall) & 53 Nos of Canisters (on OC Wall) in 

Reactor Building  has been successfully erected for KAPP # 3. After successful erection, each EPA was 
subjected to Helium leak rate test and test result was found within acceptable limit i.e less than 1x10-4 
cc/sec. The power EPAs were successfully withstood HV test of 2kV for 1 min at site.  
 

220 एवॊ 540MW PHWR रयएक्टयों भें केफरों के लरए एऩॉक   सी भॉर    ड काब्स्टॊग वारे ऩयॊऩयागत केफर सीलरॊग 

व्मवस्था का प्रमोग ककमा जाता था। EPA व्मवस्था ऩयॊऩयागत केफर सीलर ॊग व्मवस्था से फेहतय है क्मोंकक मह 

कॉम्ऩकै्ट है, ननभाणण भें आसान है, हीलरमभ रीक ऩयीक्षऺत है, इस ेरगाने भें सभम कभ रगता है औय इसका 
ऩयीऺण बी ककमा जा सकता है। In 220 & 540MW PHWR reactors, conventional cable sealing arrangement 

involving casting of epoxy mould for cables were used. EPA arrangement is superior to conventional 
cable sealing arrangement as it is compact, ease in construction, helium leak tested, requiring minimum 
time for erection and testing. 
 

            
 

3 दोनों कॊ डनेसेट स्टोयेज टैंक का वाटय-फपर टेस्ट ऩरू्ण: 
      Both Condensate storage tank water fill test completed 

 

ददनाॊक 23/10/18 को CST-2 का वाटय कपर टेस्ट ऩणूण होने के साथ ही दोनों CST वाटय कपर टेस्ट ऩयेू हो गए। 
CST की आश्मकता भके-अऩ के न्मनूतभ स्टोयेज फनाए यखन ेके लरए ऩड़ती है ताकक ककसी बी कायण से DM 

सॊमॊत्र से होने वारी आऩनूतण भें फाधा उत्ऩन्न होने ऩय बी चौफीसों घॊटे सतत रूऩ से इकाई का प्रचारन हो सके। 
With Water fill test of CST-2 completed on 23/10/18, Both CST Water fill test completed. The CST is 
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required mainly to serve a minimum storage of make-up to enable continuous operation of the unit 
even if the supply from the DM plant is interrupted for any reason for 24 hrs.  
 

CST-2 का पैब्रिकेशन कामण ऩणूण होने के फाद वाटय-कपर टेस्ट आयॊब ककमा गमा था। इस ऩयीऺण के लरए ऩानी 
25%, 50% के चयणों भें बया गमा। प्रत्मेक चयण के फाद इसे एक ददन के लरए योका गमा औय सेटरभेंट की 
यीडड ॊग नोट की गई। इसके फाद टैंक को 450 m3 तक ऩयूा बय कय योका गमा। इस फीच टॉऩ डोभ की न    मभूदैटक 

जॉ ॊच की गई तथा सेटरभेंट यीडड ॊग नोट की गई ब्जस ेसॊतोषजनक ऩामा गमा। After completion of fabrication 

work of CST-2, water fill test started. Water is filled in steps of 25%, 50%. After each step, it is held 
for one day and reading of settlement was noted. Then Tank was fully filled to 450 m3 of volume 
and kept on hold. Meanwhile top dome pneumatic test was done and settlement reading was noted 
which is found satisfactory.  
 

इसके फाद धीये-धीये ऩानी को फाहय ननकारा गमा। प्रचारन का मह चक्र 8 ददनों भें ऩयूा हुआ औय इसके साथ ही 
CST-2 क वाटय-कपर टेस्ट सपर घोवषत ककमा गमा। Than water is taken out gradually in steps. The cyle 

of operation is completed in 8 days and with this water fill test of CST-2 is declared successful. 
 

4 ल् मफू ऑमर ससस्टभ के प्रथभ सफकण ट की फ्रसशॊग ऩरू्ण 
       Lube oil system 1st circuit flushing completed. 
 

सबी र    मफू ऑमर लसस्टभ ऩाइवऩ ॊग एवॊ एमयहोल्ड-टेस्ट के ऩणूण होने के ऩश्चात चयणफद्ध तयीके से र    मफू ऑमर 

लसस्टभ की फ्रलशॊग आयॊब की गई औय इसके ऩश्चात र    मफू ऑमर के प्रथभ सककण ट अथाणत र    मफू ऑमर 

ऩ    मयूीकपकेशन सककण ट की फ्रलशॊग ऩणूण हुई। After completion of all the lube oil system piping & air hold test, 

Lube oil system flushing has started in phased manner & Lube oil 1st circuit i.e. Lube oil purification 
circuit flushing completed. 
 

 
 

5 NDCT#4A टावय की सॊयचना का ननभाणर् कामण ऩरू्ण 
       NDCT#4A tower structure construction completed. 

 

NDCT#4A शरे की लसववर सॊयचना का आधाय 136.4 m व्मास एवॊ बतूर से ऊऩय 166 M है। NDCT शरे की 
भोटाई तर भें 1.6 m, ग्रीवा भें 0.3 m एवॊ ऊऩय 0.75 m है। NDCT सॊयचना का ननभाणण जॊऩ-पॉभण शटरयॊग लसस्टभ 
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की सहामता से ककमा गमा था, ब्जसस ेननभाणण गनतववधधमों को गनत प्रदान कयने भें भदद लभरी थी। NDCT के 

1.5 m  का प्रत    मेक लरफ्ट औसतन 2.5 से 3 ददनों भें ऩयूा हो सका है। NDCT#4A shell civil structure is 136.4 m 

in base diameter & 166 M above ground level. Thickness of the NDCT shell is 1.6 m at the bottom, 
0.3 m at throat and 0.75 m at the top. NDCT structure was constructed with the help of jump-form 
shuttering system which helped in speeding up construction activities and each lift of 1.5 m height 
could be completed in 2.5 to 3 days on an average. 
 

इस सॊयचना को ऩयूा कयने भें सॊचमी रूऩ से 17200 Cu.M कॊ क्रीट एवॊ 2580 लभदट्रक टन यीइन    पोसणभेंट का प्रमोग 

ककमा गमा था। Cumulative 17200 Cu.M concrete and 2580 MT reinforcement were used for 

completion of the structure. 
 

6 केऐऩीऩी (3व4) ओ एॊड एभ सभहू की भखु्म उऩरब्ध धमाॉ Achievements in KAPP-3&4 O&M Group  : 

a) सबी चायों प्राइभयी सकुण रेदटॊग ऩॊऩ (PCPs) को उनके ननधाणरयत स्थान ऩय स्थानाॊतरयत कय ददमा गमा 
औय PCP-1, PCP-2, PCP-3 एवॊ PCP-4 भें भोटय कऩलरॊग हफ रगाने का कामण ऩयूा कय ददमा गमा।  PCP-1 

एवॊ PCP-3 के भोटय तथा ऩॊऩ शाफ्ट का अराइनभेंट ककमा गमा। All 4 nos. Primary Circulating Pumps 

(PCPs) were shifted to designated location and Motor Coupling hub installation in PCP-1, PCP-
2, PCP-3 and PCP-4 was completed. Alignment of motor & pump shafts for PCP-1 and PCP-3 
was carried out. 

b) इस भाह भें APW ऩॊऩ चरा कय एब्क्टव प्रॉसेस वाटय लसस्टभ (APW) की कलभशननॊग ककए जाने से एक 

भहत्वऩणूण उऩरब्धध हालसर हुई है। APW loop-2, APW सजण टैंक फ्रलशॊग एवॊ कपलरॊग की कलभशननॊग 

ऩवूण जॉ ॊच ऩणूण होने के ऩश्चात 3-7131-PM-6, 7  एवॊ 8 रोड-टेस्ट सपरताऩवूणक ऩयूा ककमा गमा। 
In this month, commissioning of Active Process Water System (APW) achieves significant 
milestone by running APW pumps. After completion of Pre-commissioning checks of APW 
loop-2, APW surge tank flushing & filling, 3-7131-PM-6, 7 & 8 load test was carried out 
successfully. 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

c) भॉडयेटय स्टोयेज टैंक 3-3200-TK-2 भें कुर 168 D2O ड्रभ इनवेंट्री (39.1 MT) फढ़ाई गई। इससे 
3200-TK-2 कुर इनवेंट्री 130.2 MT हो गई है।  168 nos. D2O drums’ inventory (39.1 MT) was 

added in Moderator Storage Tank 3-3200-TK-2. Total Inventory in3200-TK-2 is 130.2 MT.   

d) इभयजेंसी कोय कूलर ॊग लसस    टभ (ECCS) सककण ट-9 एवॊ 10 फ्रलशॊग एवॊ एमय ड्राइॊग ऩयूा हो गमा। 
Emergency Core Cooling system (ECCS) circuits-9&10 flushing & air drying were 

completed. 
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e) फ्मरू ट्राॊसपय ऩनैर को इनयजाइज कयने का कामण ककमा गमा। FHS ऩनैर 63500-PL-3020 एवॊ 
63500-PL-3021 का हाडणवेमय इॊटीग्रेशन टेस    ट प्रोसीजय (HITP) ककमा गमा। Energisation of Fuel 

Transfer panels was carried out. Hardware Integration Test Procedure (HITP) of FHS 
panels 63500-PL-3020 and 63500-PL-3021 was carried out. 

f) MCZS (भर    टीऩर कॊ ट्रोर जोन    ड स    पे्र) पामय वाटय भें CB-100 MEL ऩय वास्तववक स्प्र-ेटेस्ट का 
प्रदशणन सपरताऩवूणक ऩयूा ककमा गमा। 
 Actual Spray test demonstration in MCZS (Multiple Control Zoned Spray) Fire Water at 
CB-100 MEL was completed successfully. 

g) शे्रणी-IV 415 V PMCC 0-52545-PMCC-D47 (WMP) एवॊ 0-5244-TR-8 (WMP) की प्रथभ चाब्जिंग 

ऩयूी हो गई।  
1st Charging of Class-IV 415 V PMCC 0-52545-PMCC-D47 (WMP) and 0-5244-TR-8 (WMP) 
were completed.  

h) अनभुोददत प्रकक्रमाववधध के अनसुाय कुर 44 EPA केफरों की जॉ ॊच की गई।  
44 nos. of EPA cables checking were completed as per approved procedure. 

7 सीएसआय कामणक्रभ के अॊतगणत रूप टॉऩ सौय ऊजाण सॊमॊत्र का ननभाणर्  

Roof Top Grid Connected Solar Power Plant Installed under CSR Programme:  

न् मूब्क्रमय ऩावय काऩोयेशन ऑप इॊडडमा लरलभटेड-काकयाऩाय गुजयात साइट ने कायऩोयेट साभाब्जक उत् तादानमत् व 
ऩरयमोजना के अधीन के फी ऩटेर इॊब्लरश भीडडमभ स् कूर, व् माया, ताऩी भें ववद्माधथणमों  के राबाथण एवॊ सतत 
ववकास के लरए धग्रड से जुड़ा हुआ रूप टॉऩ सौय ऊजाण सॊमॊत्र सभवऩणत ककमा। श्री एभ ऩी हॊसोया, स् थर ननदेशक, 
काकयाऩाय गुजयात स् थर ने ददनाॊक 10/10/2018 को श्री एभ वी ऩारयख, अध् मऺ, सीएसआय, श्री फी श्रीधय, अऩय 
भुख् म अलबमॊता (ईएभजी), श्री अजम बाई शाह, अध् मऺ, श्री आय एप दाफू लशऺण सॊस् थान, व् माया एवॊ सदस् म, 
लशऺक तथा फड़ी सॊख् मा भें ववद्माधथणमों की उऩब्स्थनत भें इस धग्रड से जुड़ ेरूप टॉऩ सौय ऊजाण सॊमॊत्र का उद्घाटन 
ककमा। ववद्मारम भें कुर 38 सौय ऊजाण ऩैनर रगाए गए हैं ब्जनभें प्रत् मेक की ऺभता ~0.32 KW है। NPCIL- 

Kakrapar Gujarat Site under Corporate Social Responsibility Project has dedicated Roof Top Grid 

Connected Solar Power Plant for the benefit of students and sustainable development at K B Patel 

English Medium School, Vyara, Tapi.  This Roof Top Grid Connected Solar Power Plant was inaugurated 

on 10/10/2018 by Shri M P Hansora, Site Director, K Guj Site in the presence of Shri M V Parikh, 

Chairman, CSR, Shri B Sridhar, Additional Chief Engineer (EMG) along with Shri Ajaybhai Shah, 

President, Shri RF Daboo Education Society, Vyara & Members, Teachers and students at large.  There 

are 38 solar panels installed with capacity of ~0.32 KW each.   

इस सौय ऊजाण सॊमॊत्र की कुर ववद्मुत उत् ऩादन ऺभता 12 KW है। सौय ऊजाण सॊमॊत्र से उत् ऩाददत ब्जस ब्रफजरी का 
उऩमोग ववद्मारम ऩरयसय भें नहीॊ हो सकेगा उसे बायत के नागरयकों के लरए याष्‍ट ट्रीम धग्रड भें दे ददमा जाएगा। The 

total electricity producing capacity of this solar power plant is 12 KW.  The electricity generated by Solar 

Power Plant which is not consumed in the school premises will be distributed to national grid for the 

people of India. 
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8 व्माया भें सीएसआय कामणक्रभ के अॊतगणत कम् मटूय कॉनणय का ननभाणर्:  

Commuters’ Corner Constructed under CSR Programme:  

न् मूब्क्रमय ऩावय काऩोयेशन ऑप इॊडडमा लरलभटेड-काकयाऩाय गुजयात साइट ने व् माया एवॊ कम् मूटय (माब्रत्रमों) के 
दहताथण कायऩोयेट साभाब्जक उत् तादानमत् व ऩरयमोजना के अधीन कम् मूटय कॉनणय का ननभाणण कयामा है। श्री एभ ऩी 
हॊसोया, स् थर ननदेशक, काकयाऩाय गुजयात साइट ने ददनाॊक 10/10/2018  को श्री एभ वी ऩारयख, अध् मऺ, 
सीएसआय, श्री फी श्रीधय, अऩय भुख् म अलबमॊता (ईएभजी), श्री शैरेष ऩटेर, प्रभुख, कामाणरम, नगयऩालरका, व् माया, 
श्री भहयनोज जोखी, अध् मऺ, नगय ऩालरक, व् माया की उऩब्स्थनत भें व् माया के इस कम् मूटय कॉनणय का उद्घाटन कय 
सभवऩणत ककमा। व् माया के इस कम् मूटय कॉनणय का ननलभणत ऺेत्र ~3 Sq.M. है। मह कम् मूटय कॉनणय रेेमभ का फना हुआ 
एक सॊयचनात् भक बवन है ब्जसभें यॊगीन छत रगाई गई है ब्जसभें रगबग 10-20 कम् मूटयों के एक साथ कनकने के 
लरए स् थान है। इस कम् मूटय बवन के ननभाणण भें रगबग ~`4 राख की रागत आई है।  NPCIL- Kakrapar Gujarat 

Site under Corporate Social Responsibility Project has constructed Commuters’ Corner for the benefit of 

people in Vyara and commuters. The Commuters’ Corner at Vyara was inaugurated and handed over to 

Nagarpallika, Vyara on 10/10/2018 by Shri M P Hansora, Site Director, Kakrapar Gujarat Site in the 

presence of Shri M V Parikh, Chairman, CSR, Shri B Sridhar, Additional Chief Engineer (EMG) along with 
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Shaliesh Patel, Chief Officer, Nagarpalika, Vyara, Shri Mehrnose Jokhi, President of Vyara Nagarpalika.  

The constructed area of Commuters’ Corner at Vyara is 3 Sq.M. This Commuters’ Corner is a Frame 

structured building with coloured coded Sheet roofing and accommodation capacity of approximately 

10-20 commuters.   The total construction cost of Commuters’ Corner building is ~`4 lakhs Lakhs. 

 

  

9 Market Yard Constructed at Unchamala Village  under CSR Programme:  

न् मूब्क्रमय ऩावय काऩोयेशन ऑप इॊडडमा लरलभटेड-काकयाऩाय गुजयात साइट ने आस-ऩास के गाॊवों के रोगों के 
राबाथण एवॊ जीववकोऩाजणन के लरए सीएसआय ऩरयमोजना के अधीन ऊॉ चाभारा भें एक भाकेट माडण का ननभाणण 
कयामा है। श्री वी के शभाण, कें द्र ननदेशक, केएऩीएस-1व2 एवॊ श्री वेंकटाचरभ, कें द्र ननदेशेक, केएऩीऩी-3व4 ने सॊमुक् त 
रूऩ से श्री एभ वी ऩारयख, अध् मऺ, सीएसआय, श्री फी. श्रीधय, अऩय भुख् म अलबमॊता (ईएभजी), श्री शैरेष चौधयी, 
सयऩॊच ऊॉ चाभारा, एवॊ ग्राभवालसमों के साथ लभर कय ददनाॊक 17/10/2018 को इस भाकेट माडण का उद्धाटन ककमा। 
मह भाकेट माडण “अणुभथक हाट फाजाय” के नाभ से जाना जाएगा। NPCIL- Kakrapar Gujarat Site under 

Corporate Social Responsibility Project has constructed a Market Yard at Unchamala for the benefit of 

village people and livelihood development of  people in the village.  This Market Yard was inaugurated 

on 17/10/2018 jointly by Shri VK Sharma, Station Director, KAPS-1&2 and Shri Venkatachalam, Station 

Director, KAPP-3&4 along with Shri M V Parikh, Chairman, CSR, Shri B Sridhar, Addl. CE (EMG), K Guj 

Site, Shri Shailesh Chaudhary, Sarpanch of Unchamala and villagers.  The Market Yard will be known as 

“Anumathak Haat Bazaar”.  

अणुभथक हाट फाजाय भें कुर 128 दकुाने हैं जो रेेमभ स् ट्रक् चय की फनी हुई हैं एवॊ ब्जन ऩय यॊगीन शीट की छत 
रगी हुई है। अणुभथक हाट फाजाय बवन के ननभाणण भें कुर ~`40,50,000/- की रागत आई है। This Anumathak 
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Haat Bazaar is a Frame structured building with coloured coded Sheet roofing and it has 128 Nos of 

Shops.  The total construction cost of Anumathak Haat Bazaar building is Rs.40,50,000/-. 

 

  

 

 

(अकनण खॊडरेवार Arun Khandelwal) 

अऩय भखु्म अलबमॊता ACE (E&US) 


