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जुऱाई-2019 माह  की प्रमखु उपऱब्धियों, महत्वपरू्ण घटनाक्रमों व मखु्य आयोजनों की ररपोटण  
Report on Major Achievements, Significant Developments and Important events 

for the Month of July-2019 

काकयाऩाय गजुयात साइट ऩय भाह जुराई-2019 की प्रभखु उऩरब्धधमों, भहत्वऩणूण घटनाक्रभों व भखु्म 
आमोजनों का धमोया इस प्रकाय है Following are the details of major achievements, significant 

developments and important events in the month of July-2019 at Kakrapar Gujarat Site: 

1. केएपीएस-1व2 की इकाई-2 की सतत प्रचाऱन के 300 दिवस परू्ण 300 Days In Continuous 

Operation Of Unit-2 of KAPS-1&2: 
  

केएऩीएस#2 ईएभसीसीआय अभबमान के सपरताऩवूणक ऩयूा हो जाने के ऩश् चात नदनाॊक 17 भसतॊफय 
2018 को 02:22 फजे रयएक् टय ्क्रनटकर ्कमा गमा था एवॊ इसके ऩश् चात नदनाॊक 22 भसतॊफय 
2018 को 22:50 फजे टयफाइन जनयेटय को ग्रिड से भस ॊक्रोनाइज ्कमा गमा औय तबी स े
केएऩीएस-2 अऩनी ऩणूण ऺभता ऩय प्रचाभरत है एवॊ 100.28% की ऺभता गणुक ऩय अफ तक 
रगबग 1652 भभभरमन मनूनट बफजरी उत् ऩानदत कय चुकी हैक केएऩीएस-2 ने नदनाॊक 19 जुराई 
2019 को सतत प्रचारन के 300 नदवस ऩयेू ्कएक After successful completion of KAPS#2 EMCCR 

campaign, reactor criticality was attained on 17th September-18 at 02:22 Hours. KAPS-2 Turbine 

Generator was synchronized successfully to Grid at 22:50 Hours on 22nd September-2018. Since 

then KAPS-2 is operating at full power and generated about 1652 Million Units of electricity with a 

capacity factor of 100.28 %. KAPS-2 completed 300 days of  continuous operation on 19th July-19. 

 

2. ईएमसीसीआर अभियान की बाि केएपीएस-1व2 की इकाई-1 से उत्पािन सतत प प से जार  In 

Unit-1 of KAPS-1&2 production continues since completion of EMCCR:  
 

केएऩीएस#1 ईएभसीसीआय अभबमान के सपरताऩवूणक ऩयूा हो जाने के ऩश् चात नदनाॊक 19 भई 
2019 को 22:11 फजे रयएक् टय ने क्राॊनतकता प्रा्‍ त की थीक केएऩीएस-1 का टयफाइन जनयेटय 
नदनाॊक 24 भई 2019 को 06:44 फज ेग्रिड से सपरताऩवूणक भस ॊक्रोनाइज ्कमा गमाक केएऩीएस-1 
ने तफ से अफ तक कुर 321 भभभरमन मनूनट ववद्मतु का उत् ऩादन ्कमा हैक After successful 

completion of KAPS#1 EMCCR campaign, reactor criticality attained on 19th May-19 at 22:11 

Hours. KAPS-1 Turbine Generator was synchronized successfully to Grid at 06:44 Hours on 24th 

May-19. KAPS -1 generated 321 Million Units of electricity since then. 

 

3. केएपीपी-3 की हॉट कॊ डीशननॊग के भऱए आवश् यक प्रर्ाभऱयाॊ तयैार व हॉट-कॊ डीशनन ॊग की तयैार  
आरॊि Preparation for Hot-Conditioning of Unit-3 of KAPP-3&4 starts as all required systems are 

ready: 
 

केएऩीऩी-3 की हॉट कॊ डीशननॊग के भरए सबी आवश् मक प्रणाभरमों को तमैाय कय भरमा गमा है औय 
हॉट कॊ डीशनन ॊग की तमैायी आयॊब कय दी गई हैक ननम् नभरखखत कामण ऩणूण कय भरए गए हैं : All the 
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system required for hot conditioning of KAPP-3 are made ready & preparation for Hot 

conditioning is started. Following jobs are completed: 

 

 हॉट कॊ डीशनन ॊग के भरए ग्रचब्हहत सबी FCN ऩणूण हो चुके हैंक All FCN identified for hot 

conditioning are completed. 

 

 हॉट कॊ डीशनन ॊग के भरए आवश् मक ननम्नभरखखत ऩीएचटी प्रणाभरमों को तमैाय कय व उनका 
ऩयीऺण कय उहहें ओ एण    ड एभ सभहू को सौंऩ नदमा गमा है: Following PHT systems 

required for hot conditioning are completed, tested and Handed over to O&M: 

(i) PHT Main Circuit 

(ii) PHT Sampling System  

(iii) PHT Purification System 

 हॉट कॊ डीशनन ॊग के भरए आवश् मक ननम्नभरखखत भॉडयेटय प्रणाभरमों को तमैाय कय व उनका 
ऩयीऺण कय उहहें ओ एण    ड एभ सभहू को सौंऩ नदमा गमा है: Moderator system required for 

hot conditioning is completed, tested and handed over to O&M. 

(i) Moderator Heavy Water sampling system 

(ii) Moderator Leakage Collection system 

(iii) Moderator purification system 

 हॉट कॊ डीशनन ॊग के भरए ग्रचब्हहत सबी CCC/STD तमैाय कय भरए गए हैं एवॊ ओ एण् ड एभ 
सभहू को सौंऩ नदए गए हैंक All CCC/STD identified for hot conditioning are prepared and 

submitted to O&M. 

 

 प्राथभभक एवॊ द्ववतीमक प्रणारी भें इह सरेूशन का कामण ऩयूा हो चुका हैक Insulation work in 

primary and secondary system completed. 
 

4. केएपीपी-3व4 की इकाई-3 में एफ़एचआईसी इन् सऱूेशन एवॊ िोनों एमएम वॉ‍ ट में ्‍  ापितपत ब्जगसॉ 
पनैऱ का कायण परू्ण FHIC Insulation & jigsaw panel erected in both FM vaults completed in Unit-
3 of KAPP-3&4: 

 

 700 MW PHWR का पीडय हेडय इह सरूेशन कैबफनेट (FHIC) ऩीएचटी पीडय एवॊ हेडय को ऩयूी तयह से 
तथा कूरेंट चैनर एण् ड ्पनटॊग को अॊशत: जो़तती हैक प्रत् मेक यूमभूर ॊग भशीन फएपएभव वॉ‍ ट भें 
एक FHIC ब्थथत होता हैक प्रत् मेक एपमएभ वॉ‍ ट के FHIC के कुर 10 पेस होत ेहैं जो ्क अनेक 
थथानों ऩय थ टीर के थ रक् चयों से सऩोटण ्कए गए होत ेहैंक FHIC भें दफाव के अत् मग्रधक फ़नने को 
योकने के भरए कुर 4 प्रेशय इक् वराइजेशन डमै् ऩय रगाए गए हैंक आवश् मकता ऩ़तने ऩय कैबफनेट के 
बीतयी बाग को शीतर कयने के भरए दो वेंनटॊग डमै् ऩय बी रगाए गए हैंक प्रत् मेक कैबफनेट के उऩयी 
फ्रॊ ट पेस ऩय एक नहॊग् ड इह सरेुटेड द्वाय फनामा गमा है ता्क पीडय एवॊ हेडय आनद तक ऩहुॉचने के 
भरए कैबफनेटों के बीतय फनाए गए बीतयी वॉकवेज तक जामा जा सकेक ब्जग-सॉ ऩनैर FHIC के 
ननचरे फ्रॊ ट पेस का एक बाग होत ेहैं तथा एण् ड ्पनटॊग फॉडी को कवय कयने वारे एण् ड शी‍ ड पेस 
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के आगे की ओय रगाए जात ेहैंक The feeder Header Insulation Cabinet (FHIC) of 700 MW PHWR, 

encloses PHT feeder and Headers completely and coolant channel end fitting partly. One FHIC is 

located in each fueling machine (FM) vault.The FHIC of each F/M vault has total 10 faces which are 

supported at number of locations by steel structures. To avoid excessive pressure rise in the FHIC 

4 nos. pressure equalization dampers are provided. Two venting dampers are provided to cool the 

inside of the cabinets when required. In the upper front face of each cabinet one hinged insulated 

door is provided to reach interior walkways provided inside the cabinets for accessing feeders, 

headers etc.  Jig-saw panels are part of lower front face of FHIC and provided in front of end shield 

face covering end fitting body. 

 

 चूॊ्क मह एक ववशषे प्रकृनत का कामण है अत: थ थर ऩय सबी सॊफॊग्रधत एजेंभसमों द्वाया इह थ टॉरशेन 
प्र्क्रमाववग्रधमों को तमैाय कय के उनकी सभीऺा बी की गई हैक इस कामण के भरए कुशर एवॊ मोग् म 
भनै ऩावय रगामा गमा थाक सॊयऺा सॊफॊधी सबी आवश् मकताओॊ का क़ताई से ऩारन ्कए जाने के 
कायण ही मह सभथ त गनतववग्रधमाॊ सपरताऩवूणक ऩयूी की जा चुकी हैंक As this is a special nature of 

work, the installation Procedures have been prepared and reviewed by all the concerned agencies 

at site. Skilled & qualified man power was deputed for this work. All the safety requirements were 

adhered strictly and hence the entire activities were completed successfully. 

 

 केएऩीऩी-3 के दोनों एपमएभ वॉ‍ ट के FHIC एवॊ ब्जग-सॉ ऩनैर की सभथ त गनत ववग्रध अफ ऩणूण हो 
चुकी हैकThe whole activity of FHIC & Zig saw panel of KAPP-3 both F/M vault is completed.   
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5. केएपीपी-3व4 की इकाई-3 के ट एऱबी कऺ एवॊ एसएमएसबी कऺ का ऱाइनर कायण परू्ण TLB room 

and SFSB room liner work completed in Unit-3 of KAPP-3&4.  
 

6.  
7.  
8.  
9.  
10.  
11.  
12.  
13.  
14.  
15.  
16.  
17.  

 
 

5. केएपीपी-3व4 की इकाई-3 में एमएम हेड की ्‍  ापना सम्पन्न Installation of FM head completed in 

Unit-3 of KAPP-3&4: 
 

 नदनाॊक 26 जुराई 2019 को 15.30 फजे केएऩीऩी-3 के दक्षऺणी एपएभ सववणस ऺेत्र भें प्रथभ 
700 भेगावाट यूमभूर ॊग भशीन फएपएभव हेड को सपरताऩवूणक थ थावऩत कय नदमा गमाक यूमभूर ॊग 
भशीन हेड, यूमरू हैंडभर ॊग प्रणारी का एक भहत् वऩणूण मॊत्रमबाग होता हैक एपएभ हेड भें 03 
भखु् म सफएसेंध रीज अथाणत भगैजीन, थ नट एवॊ यैभ सफएसेंध रीज होत े हैंक First 700 M We 

Fuelling Machine (FM) Head is successfully installed in South FM Service area of KAPP-3 on 26-

07-2019 at 15.30 Hrs. Fuelling Machine Head is an important machine / part of the Fuel 

handling system. FM Head comprises of 03 major subassemblies e.g., magazine, snout & Ram 

subassemblies.  

 एपएभ हेड (रगबग Wt. – 8.5 MT एवॊ Size – 6.1Lx1.5Wx1.3H) को एसेंध री काटण का प्रमोग 
कयत ेहुए एपएभ शॉऩ से आयफी-3 के 100 M El ऩय भशयूट कय नदमा गमा एवॊ हैच ओऩननॊग 
ऩय एक ववशषे पैबिकेटेड थ टीर थ रक् चयर बिज ऩय ऩाकण  कय नदमा गमाक इसके ऩश् चात इसे 15 
टी ओवयहेड ईओटी के्रन, सीआय-2 का प्रमोग कयत े हुए हैच ओऩननॊग के नीचे 91.7 M EL 
यूरोय ऩय ऩहरे से ही ऩाकण  ्कए गए एपएभ सववणस काटण ऩय रोअय कय नदमा गमाक FM Head 

(Approx. Wt. – 8.5 MT & Size – 6.1Lx1.5Wx1.3H) was shifted from FM Shop to 100 M El floor 

of RB-3 using Assembly Cart & parked on special fabricated steel structural bridge placed over 

hatch opening. Subsequently it was lowered on FM Service Cart already parked underneath 

hatch opening at 91.7 M EL floor using 15 T overhead EOT crane, CR-2.  

 एपएभ सववणस काटण मबु्क्त से एपएभ हेड को दक्षऺणी एपएभ सववणस ऺेत्र भें थ थानाॊतरयत कय 
नदमा गमाक इसके अरावा, सववणस काटण के साथ-साथ एपएभ कैरयएज को अराइन कय के 
एपएभ हेड को प्र्क्रमाववग्रध फएपएभ कैरयएज से क् रैम् ्‍ ड जो ्क एपएभ बिज थ रक् चय के साथ 
सऩोटण ्कमा गमा हैव के अनसुाय मथावश् मकता ऩोब्जशन भें थ थावऩत कय नदमा गमाक FM Head 

was moved to South FM Service Area by maneuvering FM Service Cart. Further by aligning 
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Service cart as well as FM carriage, FM Head was installed in position (clamped to FM Carriage 

which is supported with the FM Bridge structure) as per procedure. 

  

6. केएपीपी-3व4 की इकाई-4 के ररएक् टर िवन के बाहर  सॊरोिन के डोम की प्र म कॊ क्रीदटॊग लऱाई परू्ण 
OC dome first pour of concreting completed Unit-4 of KAPP-3&4:  

 

फाहयी सॊयोधन के डोभ को ववननधाणरयत इॊटय-ऩोय गऩै ऩय 6 ऩोय भें काथ ट ्कमा जाना हैक फाहयी 
सॊयोधन फओसीव डोभ फक्राउन वारा बागव के प्रथभ ढराई की कॊ क्रीनटॊग नदनाॊक 4 जुराई 2019 को 
ऩणूण हो गईक अफ तक इस कामण के भरए रगबग 270/740 रयइह पोसणभेंट सभा्‍ त हो चकेु हैंक सॊऩणूण 
ओसी डोभ की फॉटभ शटरयॊग ऩणूण हो गई है एवॊ ओसी डोभ तथा ओसी रयॊग फीभ के शषे 
रयइनपोसणभेंट का कामण प्रगनत ऩय हैक The outer containment dome is to be casted in 6 pours with 

specified inter-pour gap. First pour of outer containment (OC) dome (crown portion) concreting 

was completed on 4th July 19. Around 270/740 T of reinforcement is completed till now. The 

Bottom shuttering of the entire OC dome is completed and balance reinforcement work of OC 

dome and OC ring beam is in progress. 
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7. केएपीपी (3व4) प्र.एवॊ.अन.ु समहू की मखु्य उपऱब्धियाॉ, महत्वपरू्ण पितवकास एवॊ महत्वपरू्ण घटनाओॊ 
का पितववरर् Report of Major Achievements, Significant Developments and Important Events of 

KAPP-3&4 O&M Group: 
a) ऩीएचटी इह थ ूभेंरिस रयरीप वा‍ व (IRVs) पेज-II का ऩयीऺण फIRVs के साथ ऩीएचटी को‍ ड 

एवॊ प्रेशयाइज् ड कॊ डीशन की वाथ तववक ओऩननॊगव ऩणूण हो गमाक PHT Instrument Relief Valves 

(IRVs) Phase-II testing (Actual opening of IRVs with PHT cold and pressurized condition) 

has been completed.  

b) भॉडयेटय भसथटभ के सबी 6 भखु् म सकुण रेनटॊग ऩॊऩ (3-3211-P-1 to 6) का रोड टेथ ट एवॊ 
सभानाॊतय रूऩ से उसका प्रचारन ऩणूण ्कमा गमाक Load test and parallel operation of all 6 

Moderator Main circulating pumps (3-3211-P-1 to 6) have been completed. 

c) थ टीभ जनयेटय (SG) -2 एवॊ  4 तथा  MSIV तक इससे जु़ती भखु् म थ टीभ राइनों का हाइरो 
टेथ ट ऩणूण हो गमाक Hydro test of Steam Generators (SG) -2 & 4 and its associated main 

steam lines up to MSIV have been completed. 

d) ऐटभॉस्पमरयक थ टीभ सडथ चाजण वा‍ व (ASDVs) की प्रचारनीमता ऩयीऺण ऩणूण हुआक 
Atmospheric Steam Discharge Valves (ASDVs) Operability checks have been completed. 

e) इभयजेंसी राॊसपय (EMTR) भसथ टभ  DIV-I एवॊ  DIV-II रोड रयजॉ‍ मशून थ क् वेंभशमर टेथ ट ऩयूा 
हुआक Emergency Transfer (EMTR) system DIV-I & DIV-II loads restoration sequential test 

has been completed. 

f) ऩीएचटी भसथ टभ की हॉट कॊ डीशनन ॊग के भरए आवश् मक रोड से सॊफॊग्रधत इॊटीिेटेड क् रास-III 
इह थ ूभेंट एमय पे‍ मोय टेथ ट ऩयूा ्कमा गमाक Integrated Class-III Instrument Air Failure 

Test with respect to loads required for PHT system Hot Conditioning has been completed. 
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g) अथ थाई फाईऩास को नाभणर कयने के ऩश् चात एब्क्टव प्रॉसेस वाटय (APW) रऩू-1 व2 का 
सॊचारन ्कमा गमाक Active Process Water (APW) loop-1&2 have been put in service after 

normalization of temporary bypass. 

h) ऑक् जीरयी सववणस वाटय (ASW) भसथ टभ ऩॊऩ भोटय  3-7185-PM-1से 4 का नो रोड टेथ ट ऩयूा 
्कमा गमाक Auxiliary Service Water (ASW) system pump motors 3-7185-PM-1 to 4 no load 

test has been completed. 

8. जनरऱ हॉब््‍पटऱ, व्यारा को आिुननक उपकरर्ो, सािनों और धऱड बेंक वान महुइया कराने हेत ु
सामाब्जक सरोकार कायणक्रम के अॊतगणत समझौत े पर ह्‍ताऺर उपऱब्धिया MOU Signed for 

providing modern equipment, instruments and blood bank van to General Hospital, Vyara  

under CSR Programme: 

एन.ऩी.सी.आई.एर.-काकयाऩाय गजुयात थथर द्वाया नदनाॊक 06म07म2019 को ताऩी ब्जरा एवॊ 
आसऩास के ब्जरों के जरूयतभहद रोंगों के नहत भ ेव्माया ब्थथत ब्जरा थतय की जनयर हॉब्थऩटर, 
व्माया भे “ववववध योगों के ननदान एवॊ उऩचाय हेत ु आज की जरूयतों के ध्मान भे यखत े हुए 
आधनुनक उऩकयणो, साधनों औय धरड फेंक वान भहुइमा कयाने हेत ुकाकयाऩाय गजुयात थथर की 
सी.एस.आय. ऩरयमोजना के अॊतगणत एक सभजौत े ऩय हथताऺय ्कए गएक इस अवसय ऩय श्री 
एभ.ऩी. हॊसोया, थथर ननदेशक, काकयाऩाय गजुयात थथर, श्री एभ.वी. ऩयीख, चयेभेन सी.एस.आय., 
डॉ. एभ. सरीभ जी. ऩट्टीवारा, ब्जरा भखु्म ग्रच्कत्सा अग्रधकायी - ताऩी ब्जरा, जनयर हॉब्थऩटर 
व्माया के वरयष्ठ ग्रच्कत्सक डॉ. हशीदा गाभीत, डॉ. ननैतक चौधयी तथा सी..एस.आय. सेर के 
सदथमगण उऩब्थथत यहेक NPCIL-Kakrapar Gujarat Site has signed a Memorandum of 

Understanding on dated 06/07/2019 for provision of “Various modern equipment/instrument to 

diagnosis & cure of various disease  and Blood Bank Van“ at General Hospital, Vyara-Tapi for the 

benefit of needy people of Tapi & surrounding Districts under Corporate Social Responsibility 

project of Kakrapar Gujarat Site.  Shri M.P. Hansora, Site Director, Kakrapar Gujarat Site, Shri M.V. 

Parikh, Chairman, CSR, M. Salim G. Pattiwala, Chief District Medical Officer, Dist. Tapi, Senior 

Doctors of General Hospital Vyara Dr. Harshida Gamit, Dr. Naitik Chaudhari and Members of CSR 

Cell were present during the said meeting. 
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जनयर हॉब्थऩटर व्माया भ े“ववववध आधुननक उऩकयणो, साधनों औय धरड फेंक वान भहुइमा कयाने” 
थथावऩत कयने हेत ु एन.ऩी.सी.आई.एर. के सऺभ प्राग्रधकयण ने सीएसआय ऩरयमोजना  ` 1.31 
कयो़त अनभुोनदत ्कए हैक इस ऩरयमोजना से खास कयके जरुयतभॊद रोंगों के थवाथ्म थतय भे 
सधुाय एवॊ िाभीण सभाज के सभावेशी ववकास को फ़नावा भभरेगाक An amount of ` 1.31 Crore has 

been approved by the Competent Authority of NPCIL for provision of various Medical Equipment 

& Blood Bank Van at General Hospital Vyara. This project will promote health and overall 

development of the rural community with greater emphasis on needy people. 
 

9. सामाब्जक सरोकार कायणक्रम के अॊतगणत आसपास के ्‍कूऱों के कऺा 9 व10 के कुऱ 890 
पितवद्यार् णयों को “्‍वाध्याय-पो ी” एवॊ “असाइॊटमेंट-बकु” का पितवतरर् “Swadhyay Pothi” and 

“Assignment Book” distributed to 890 students of class-9th & 10th of nearby schools: 

एन.ऩी.सी.आई.एर. –काकयाऩाय गजुयात थथर द्वाया ननगभ साभाब्जक सयोकाय ऩरयमोजना के तहत 
ऻानदीऩ ववद्मारम, उॊचाभारा, उत्तय फनुनमादी कहमा ववद्मारम, फेड्कुवादयू, नारॊदा हाईथकूर, 
भोटीचेय औय एर.एच. बक्त सावणजननक हाईथकूर, घाटा भे कऺा 9 एवॊ 10 के कुर 890 छात्रों को 
थवाध्माम ऩोथी एवॊ असाइॊटभेंट फकु का ववतयण ्कमा गमाक नदनाॊक 25म07म2019 को श्रीभनत 
उभाफेन हॊसोया, सॊयऺक अनभुारा रेडीझ क्रफ के नेततृ्व भे सबी कभभटी सदथमों के कयकभरों से 
उऩयोक्त सानहत्म सबी छात्र-छात्राओॊ को अऩणण ्कएक इस अवसय ऩय अनभुारा रेडीझ क्रफ की 
ओय से सबी छात्रों को बफथकुट ऩेकेट का बी ववतयण ्कमा गमाक इस अवसय ऩय श्री एन.जे.केवट, 
ववक‍ऩी अध्मऺ, ननगभ साभाब्जक सयोकाय प्रकोष्ठ, एवॊ सीएसआय सेर के सदथम, थकूर के 
प्राचामण, भशऺक उऩब्थथत यहे क NPCIL- Kakrapar Gujarat Site under Corporate Social Responsibility 

Project has distributed “Swadhyay Pothi” and “Assignment Book” to the 890 students of Gyandip 

Vidyalay, Unchamala, Uttar Buniyadi Kanya Vidyalay, Bedkuvadur, Nalanda   High School, Moticher 

& Shri L.H.Bhakt Sarvajanik High School, Ghata. The study material was distributed under the 

leadership of  Smt. Umaben Hansora, Patron Anumala Ladies Club accompanied by ladies club 

members on 25/07/2019. During the program Anumala Ladies Club had distributed biscuit packets 
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to the all students. On this occasion Shri N.J. Kevat, Alternate Chairman, CSR Cell, Members of CSR 

Cell, Principal of the School, Teachers were present.  
 

 
 

 

 

 

 

 
 

 

 

 

 

10. सामाब्जक सरोकार कायणक्रम के अॊतगणत ऊॊ चामाऱा गाॊव मे “जऱ-सॊचय एवॊ चेक-डमे के ननमाणर्” हेत ु
ब्जऱा पॊचायत भसॊचाई पितविाग, तापी-व्यारा के सा  समझौत े पर ह्‍ताऺर MOU Signed with 

District Panchayat Irrigation Division, Tapi-Vyara for “Water Conservation and Construction of 
Check Dam” in Unchamala Village: 

एन.ऩी.सी.आई.एर.-काकयाऩाय गजुयात थथर द्वाया नदनाॊक 30म07म2019 को ब्जरा ऩॊचामत भसॊचाई 
ववबाग, ताऩी-व्माया के साथ एन.ऩी.सी.आई.एर.-काकयाऩाय गजुयात थथर की सी.एस.आय. 
ऩरयमोजना के अॊतगणत ऊॊ चाभारा भे देवाणी पभरमा भे “जऱ सॊचय एवॊ चेक-डमे के ननमाणर्” हेत ु
एक सभझौत ेऩय हथताऺय ्कए गएक इस अवसय ऩय श्री एभ. वी. ऩयीख,  चेयभेन सी.एस.आय. 
प्रकोष्ठ, श्री फी. श्रीधय, अऩय भखु्म अभबमॊता फई.एभ.जी.व, श्री डी.सी. गाभीत, एब्क्झक्मनूटव 
इॊजीननमय, ऩॊचामत भसॊचाई ववबाग, ताऩी, श्री शरैेश चौधयी, सयऩॊच, ऊॊ चाभारा िाभ ऩॊचामत एवॊ 
अहम अग्रधकायीगण उऩब्थथत यहेक NPCIL- Kakrapar Gujarat Site has signed a Memorandum of 
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Understanding with District Panchayat Irrigation Division, Tapi-Vyara on dated 30/07/2019 for 

“Water Conservation and Construction of Check Dam” at Devani Faliya, Unchamala Village under 

Corporate Social Responsibility projects of NPCIL- Kakrapar Gujarat Site.  Shri M.V. Parikh, 

Chairman CSR, Shri B. Sridhar, Addl.Chief Engineer (EMG), Shri D.C. Gamit, Exe.Engineer, 

Panchayat Irrigation Division, Tapi-Vyara, Shri Shailesh Chaudhari, Sarpanch Gram Panchayat 

Unchamala  and other officials were present during the said meeting. 

 

  

इस कामण के भरए एन.ऩी.सी.आई.एर. ने ` 10,05,400/- फरुऩए दस राख ऩाॉच हजाय चाय सौ केवरव 
अनभुोनदत ्कए हैक कामण का ननष्ऩादन ब्जरा ऩॊचामत भसॊचाई ववबाग, ताऩी-व्माया द्वाया ्कमा 
जाएगाक An amount of `10,05,400/- (Rupees ten lakh five thousand four hundred only) has been 

approved by NPCIL. The execution of work will be carried out by Panchayat Irrigation Division 

Vyara, Tapi. 

 

 

 

(अरुण खॊडरेवार Arun Khandelwal) 
भखु्म अभबमॊता CE (E&US) 

 


