
Page 1 of 8 
 

मई-2019 माह  की प्रमखु उपऱब्धियों, महत्वपरू्ण घटनाक्रमों व मखु्य आयोजनों की ररपोटण 
Report on Major Achievements, Significant Developments and Important events 

for the Month of May-2019 

काकयाऩाय गजुयात साइट ऩय भाह  भई-2019 की प्रभखु उऩरब्धधमों, भहत्वऩरू्ण घटनाक्रभों व भखु्म 
आमोजनों का धमोया इस प्रकाय है Following are the details of major achievements, significant 

developments and important events in the month of May-2019 at Kakrapar Gujarat Site: 

1. ईएमसीसीआर एव ं ईएमएफआर के सफऱतापवूणक परू्ण हो जाने के पश् चात केएपीएस इकाई -1 की 
क्रांततकता एव ंससकं्रोनाईजेशन तनिाणररत समय से पवूण सम्पन्न After successful completion of EMCCR 

& EMFR Criticality & Synchronisation of KAPS Unit-1 completed before scheduled:  
 

a. केएपीएस इकाई-1 की क्रातंतकता CRITICALITY OF KAPS UNIT-1 : 

 सायकोऩ द्वाया क्राॊततकता के लरए ददए गए प्रथभ एप्रोच (FAC) के प्रस्ताव की सभीऺा औय 
अनभुोदन के ऩश् चात ददनाॊक 18 भई 2019 को 08:21 फज ेकेएऩीएस-1 की क्राॊततकता के प्रथभ 
एप्रोच के लरए फोयॉन तनष्कासन का कामण आयॊब ककमा गमा था। इसके फाद ददनाॊक 19 भई 
2019 को 22:11 फजे एक सतुनमोब्जत, सचुारू औय सयुक्षऺत तयीके से क्राॊततकता हालसर की गई 
थी। Boron removal was started for First approach to criticality of KAPS-1 on 18th May-2019 at 

08:21 hours after review and approval of proposal for First Approach to Criticality (FAC) by 
SARCOP. Criticality was achieved successfully in a planned, smooth and safe manner on 19th 
May-2019 at 22:11 hours. 

 क्राॊततकता के ऩश् चात, रयएक् टय के ददन-प्रततददन तनमॊत्रर् एवॊ सयुक्षऺत सॊचारन के लरए आवश्मक 
ववलबन्न रयएब्क्टवव दट उऩकयर्ों के ठीक हारत भें होने का भलू माॊकन कयने के लरए उऩ-क्राॊततक 
प्रमोगों तथा पेज-फी भेजयभेंट ककए गए। After criticality, Sub-critical experiments & Phase-B 

measurements were carried out to measure the worth of various reactivity devices, which are 
required for day-to-day control and safe operation of the reactor. 
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b. केएपीएस-1 को ससकं्रोनाज ककया गया SYNCHRONIZED OF KAPS UNIT-1: 

क्राॊततकता के ऩश् चात, ददनाॊक  42 भई 4102 को 14:22 फज ेअऩने ऩवूण तनधाणरयत सभम से कापी 
ऩवूण केएऩीएस इकाई -0 के टयफाइन जनयेटय को सपरताऩवूणक ग्रिड से लस ॊक्रोनाइज कय ददमा गमा 
जो कक एक सतुनमोब्जत मोजना, सभन्वम औय टीभ बावना का सचूक है। After criticality, KAPS 

Unit-1 Turbine Generator was successfully synchronized to Grid at 06:44 hours on 24th May-2019 
ahead of the original scheduled which is a reflection of good planning, coordination and team 
work.  
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c. क्रांततकता एव ं ससकं्रनाइजशेन से पवूण तनम् नसऱिखत प्रमखु गततववधियााँ तनष् पादित की गईं : 
Following major activities were carried out before criticality and synchronization: 

 सतह ऩय भगै्नेटाइट ऩयत के एक ससुॊगत, सयुऺात्भक, अबेद्म औय एकसभान कोदटॊग कयने के 
ऩश् चात ही प्राथलभक हीट ट्ाॊसऩोटण (PHT) लसस्टभ की हॉट कॊ डीशतनॊग कयने का रक्ष् म यखा गमा 
था। केएऩीयएस-1 ऩीएचटी लसस्टभ की हॉट कॊ डीशतनॊग ददनाॊक 13/05/2019 से 17/05/2019 
तक की गई थी। इस दौयान प्राप्त ताऩभान 250o C. था। ऩयत द्वाया काफणन स्टीर की सतह के 
ऩरू्ण कवयेज ऩय 0.42 μm की सचैुयेशन भगै्नेटाइट भोटाई प्राप्त की गई थी। Hot conditioning of 

Primary Heat Transport (PHT) system was aimed to accomplish to form an adherent, 
protective, impervious and uniform coating of magnetite layer on the surface. KAPS-1 PHT 
system hot conditioning was carried out from 13/05/2019 to 17/05/2019. Temperature 
achieved was 250o C.  Saturation magnetite thickness of 0.42 μm was achieved with full 
coverage of carbon steel surface by magnetite layer.  

 एन-भास कूरेंट चैनर एवॊ पीडय रयप् रसेभेंट का कामण ऩरू्ण होने के ऩश् चात ऩीएचटी लसस्टभ की 
इॊटीग्रिदट की जॉ ॊच कयने के लरए फ्मरू रोडड ॊग का कामण सभाप् त होने ऩय ददनाॊक 06 भई 2019 
को ऩीएचटी लसस्टभ को 65oC ऩय 119.35 kg/cm2 तक प्रेशयाइज कय के ऩीएचटी लसस्टभ हैवी 
वाटय एडडशन की गततववग्रधमाॉ एवॊ ऩीएचटी लसस्टभ हाइड्रोटेस्ट सपरताऩवूणक तनष् ऩाददत ककमा 
गमा। After completion of Fuel loading, activities of PHT system heavy water addition, PHT 

system hydrotest was done successfully to check the integrity of PHT system subsequent to 
completion of En-mass coolant channel and feeder replacement by pressurizing PHT system to 
119.35 kg/cm2 at 65oC on 06th May-2019. 

 क्राॊततकता के प्रथभ एप्रोच के फाद उऩ- क्राॊततक एक् सऩेरयभें्स, पेज-फी भेजयभेंट एवॊ 
लस ॊक्रोनाइजेशन की गई एवॊ वतणभान भें केएऩीएस इकाई-1 अऩनी अग्रधकृत ऺभता ऩय 
प्रचारनाधीन है। Subsequently after First approach to Criticality, Sub critical experiments, 

phase-B measurements, synchronization was done and presently KAPS Unit-1 is operating at 
authorized power. 

2. केएपीपी-3व4 की इकाई-3 में प्राइमरी कंटेनमेंट प्रफू एव ं इंटीग्रेटेड ऱीकेज रेट टेस्ट सम्पन्न Primary 

Containment Proof & Integrated Leakage Rate Test Completed in Unit-3 of KAPP-3&4: 
 

 700 MWe सीयीज की प्रथभ रयएक   टय इकाई अथाणत केएऩीऩी-3 के प्राइभयी कॊ टेनभेंट का प्रपू एवॊ इॊटीिेटेड 
रीकेज येट टेस    ट ददनाॊक 28-04-2019 से 14-05-2019 के भध्म तनष    ऩाददत ककमा गमा। Proof & 

Integrated Leakage Rate Test of Primary Containment of first Reactor Unit of 700 MWe series i.e. 
KAPP-3 was carried out from 28-04-2019 to 14-05-2019.  

 ववलबन    न प्रीडडपाइन    ड प्रेशय स    टेज ऩय प्राइभयी कॊ टेनभेंट प्रेशयाइजेशन एवॊ रीक सचण सॊऩाददत ककमा गमा। 
Primary Containment Pressurization & leak search was conducted at various predefined Pressure 
Stages.  

 ददनाॊक 05-05-2019 को प्राइभयी कॊ टेनभेंट को 1.84 kg/cm
2
(g) तक के प्रपू टेस    ट प्रेशय ऩय सपरताऩवूणक 

प्रेशयाइज ककमा गमा एवॊ इस प्रेशयाइजेशन एवॊ डीप्रेशयाइजशेन के दौयान कै्रक, स    टे्न, डडस    ऩ    रेसभेंट, दटर    ट, 

एफ    सोर    मटू सेटरभेंट तथा प्री-स    टे्स भेजयभेंट की ब्स्थतत जैस े ऩयैाभीटय रयकॉडण ककए गए। Primary 

Containment was successfully pressurized up to Proof Test Pressure of 1.84 kg/cm2(g) on 05-05-
2019 and parameters such as Crack, Strain, Displacement, Tilt, Absolute Settlement and State of 
Pre-Stress Measurements were recorded during pressurization and depressurization. 
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 डीप्रेशयाइजेशन ककमा गमा तथा एफ    सोर    मटू प्रेशय यनडाऊन ववग्रध के अनसुाय 1.6, 1.2, 0.8, 0.5, एवॊ 0.3 

kg/cm
2
(g) ऩय यन डाऊन डाटा एकत्र ककमा गमा। Depressurization was carried out and Run down data 

were collected as per Absolute Pressure Rundown Method at 1.6, 1.2, 0.8, 0.5, and 0.3 kg/cm2(g). 

 रीकेज की दय का सत    माऩन कयने के लरए एफ    सोर    मटू प्रेशय यनडाऊन ववग्रध के भाध    मभ से 0.8 kg/cm
2
(g) 

ऩय सऩुयइभ    ऩो जीशन ऩयीऺर् ककमा गमा। Superimposition test was carried out at 0.8 kg/cm2(g) in 

order to verify the leakage rate estimated through Absolute Pressure Rundown method. 

 1.6, 0.8, 0.5, एवॊ 0.3 kg/cm
2
(g) ऩय सेकें ड्री कॊ टेनभेंट से प्राइभयी कॊ टेनभेंट के इॊटयसेऩ    शन टेस    ट का ऩयीऺर् 

ककमा गमा। Interception Test of Primary Containment leaks by Secondary Containment was 

examined at 1.6, 0.8, 0.5, and 0.3 kg/cm2(g). 

 ऩीसी डी-प्रेशयाइजेशन के दौयान साथ-साथ भें प्राइभयी कॊ टेनभेंट कॊ ट्ोर    ड डडस    चाजण लसस    टभ का ऩयपाभेंस 

टेस    ट एवॊ सेकें ड्री कॊ टेनभेंट क   रीन-अऩ तथा ऩजण लसस    टभ का वकै   मभू डवेरऩभेंट टेस    ट बी ककमा गमा। 
Performance Test of Primary Containment Controlled Discharge System and Vacuum 
Development Test of Secondary Containment Clean-up & Purge System were also carried out en-
route during PC Depressurization.       

 प्राइभयी कॊ टेनभेंट को ददनाॊक 14-05-2019 को वातावयर्ीम दाफ ऩय डी-प्रेशयाइज कय ददमा गमा। Primary 

Containment was depressurized to Atmospheric Pressure on 14-05-2019. 
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3. केएपीपी-3व4 की इकाई-3 के प्राइमरी कूऱेंट पपंों (पीसीपी) एव ंमॉडरेटर पपंों को मखु् य तनय्ंरणर् कऺ स े
प्रचाऱनािीन ककया गया Primary Coolant Pumps (PCP) and Moderator Pumps Made 
Operational from Main Control Room in Unit-3 of KAPP-3&4. 

 

4. केएपीपी-3व4 की इकाई-3 के ररएब्टटववटी उपकरर्ों के सभी ड्राइव (28 SR, 17 AR & 4 CR) का ड्रॉप 
टेस् ट टेस् ट स् टेशन पर सम्पन्न Drop test of all drives (28 SR, 17 AR & 4 CR) of reactivity devices 

are completed at test station In Unit-3 of KAPP-3&4: 

केएऩीएस#3व4 के रॊफवत रयएब्क्टववटी उऩकयर्ों के शट-ऑप यॉड असेंध रीज (SR-28 रोकेशन), 
एफजॉफणय यॉड असेंध रीज (AR-17 रोकेशन) एवॊ कॊ ट्ोर यॉड असेंध रीज (CR-04 रोकेशन) के ड्राइव 
भबै्क् नजभ (DM) की टेब्स्टॊग एवॊ क् वालरकपकेशन तकनीकी ववतनदनशनों/प्रकक्रमाववग्रध की अऩेऺा ॊ (अथाणत   
एसआय एवॊ सीआय का पुर ड्रॉऩ क्रभश: 2.5 से. एवॊ 4.0 से.  के बीतय प्राप् त ककमा गमा। एआय के लरए 
ड्राइव का इन/आउट टाइभ70 सेकें ड के बीतय प्राप् त ककमा गमा  के अनरुूऩ सपरताऩवूणक ऩयूा ककमा 
गमा। Testing & Qualification of Drive mechanism (DM) OF Shut off rod assemblies (SR-28 Locations), 

Absorber rod assemblies (AR-17 Locations) and Control rod assemblies (CR-04 Locations) of vertical 
Reactivity Devices of KAPP#3 successfully completed as per Tech. spec. / procedural requirements  
i.e., Full drop of SR & CR achieved within 2.5 Sec & 4.0 Sec respectively. Drive In / out time for AR 
achieved within 70 sec).  

 

इसभें 5.0 mm Ø वामय योऩ की कक्रॊ वऩ ॊग एवॊ रोड टेब्स्टॊग, ऩशु ्मफू/वामय योऩमकु् त इनीलशमर 
एक् सीरयेदटॊग सफअसेंध री का एडजस् टभेंट तथा इॊडीववजुअर ड्राइव  मतून्स का एफसॉ्फगग एरीभेंट 
शालभर है। ड्राइव क् वारीकपकेशन की सबी गततववग्रधमाॊ साइट ऩय एक स् थामी सेटअऩ के रूऩ भें 
स् थावऩत पुर स् केर RD ड्राइव टेस् ट स् टेशन (ड्राई एॊड वेट  भें सॊऩन् न ककमा गमा। This involves the 

crimping & load testing of 5.0 mm Ø wire ropes, adjustment of push tube / Initial accelerating 
subassembly with wire rope and absorbing elements of individual drive units. All the activities of drive 
qualification have been carried out at full scale RD drive test station (Dry & wet) established at site, as 
a permanent set up.  

 

5. केएपीपी-3व4 की इकाई-3 के डीएररएटर के बॉट स-अप एव ं इंसऱेुशन कायण सम्पन्न Box-up and 

insulation of Deaerator completed in Unit-3 of KAPP-3&4: 

‘फॉक् स अऩ सलभतत’ द्वाया गहन ऩयीऺर् के फाद डी एरयएटय हीट एक् सचेंजय (3-4312-HX-04) एवॊ डी 
एरयएटय स् टोयेज टकक (3-4312-TK-01) को फॉक् स अऩ ककमा गमा। डी एरयएटय हीट एक् सचेंजय के बीतय 
स् प्र ेनॉजल स इन् स् टॉर ककए गए थ;े HX एवॊ स् टोयेज टकक की सपाई वाटय जटे वालश ॊग, रयॊब्जॊग एवॊ 
ड्रतेन ॊग के भाध् मभ से की गई थी। ‘फॉक् स अऩ सलभतत’ द्वाया ऩयीऺर् कय क् रीमयेंस लभरने के ऩश् चात 
भनै वे कवसण को क् रोज कय के उऩकयर्ों को फॉक् स अऩ कय ददमा गमा। इस प्रकाय ऩहरे से कलभशन 
कय ददए गए कॊ डनेसेट ट्ाॊसपय ऩॊऩ (CTPs) को चरा कय राइट वाटय बयने के लरए डी एरयएटय को 
रयरीज कय ददमा गमा। Boxing up of De aerator Heat Exchanger (3-4312-HX-04) and De aerator 

Storage tank (3-4312-TK-01) were done after thorough examination by the 'Box up Committee'. Spray 
nozzles were installed inside De aerator Heat exchanger; cleaning of HX and storage tank was done by 
water jet washing, rinsing and draining. Equipments were boxed up by closing the Man way Covers 
after examination and clearance by the 'Box up Committee'. Thus De aerator was released for light 
water filling by running already commissioned Condensate Transfer Pumps (CTPs). 
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6. केएपीपी-3व4 की इकाई-3 के एबीएफ़पी को मखु् य तनय्ंरणर् कऺ से प्रचाऱनािीन ककया गया ABFP 

made operational from main control room In Unit-3 of KAPP-3&4: 

केएऩीऩी-3 भें ऑक् जीरयी ध वॉरय पीड ऩॊऩ 4321-P-1002 एवॊ 1001 को सपरताऩवूणक कभीशन कय क्रभश: 
ददनाॊक 21/5/2019 एवॊ 27/05/2019 को रोड यन सॊऩन् न ककमा गमा। Aux. Boiler Feed Pumps, 4321-P-

1002 and 1001 are commissioned and load run successfully on 21/5/2019 and 27/05/2019 respectively 

in KAPP-3.  

रोड यन के ऩवूण ऩाइवऩ ॊग लसस् टभ का भास एवॊ एल कराइन परलशॊग ककमा गमा तथा ऩॊऩ-भोटय का नो 
रोड यन ककमा गमा। ऩॊऩ ववके्रता की उऩब्स्थतत भें प्री- कलभशतनॊग चके् स तथा रोड यन सॊऩन् न ककमा 
गमा। Prior to load run, mass and alkaline flushing of the piping system was carried out and No load 

run of Pump-Motor was carried out. Pr-commissioning checks and Load run were carried out in 
presence of pump vendor. 
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7. केएपीपी-3व4 की इकाई-3 के चार में स े िो डीजी सेट ससकं्रोनाइज ककए गए Two out of 4 DGs 

Synchronised in Unit-3 of KAPP-3&4:  

केएऩीऩी-3व4 की प्रत् मेक इकाई भें 6.6 KV के 4 DG सेट रगाए गए हक, ब्जनकी प्रत् मेक की ऺभता 4.2 

MW है। केएऩीऩी-3 के सबी चायों DG सेट को स् टेशन ऑक् जीरयी बवन अथाणत SAB-3A एवॊ SAB-3B 
भें रगामा गमा है। सपर स् थाऩना, ऩयीऺर् एवॊ कलभशतनॊग के ऩश् चात DG-2 एवॊ DG-4 को सॊफॊग्रधत 
6.6 KV फस से लस ॊक्रोनाइज कय सपरताऩवूणक 2.5 MW तक रोड कय ददमा गमा। Each unit of KAPP-

3&4 is equipped with 4 nos. of 6.6 KV DG sets each having capacity of 4.2 MW. All four  DG sets of 
KAPP-3  have been housed in station auxiliary buildings namely SAB-3A and SAB-3B.After successful 
erection, testing and commissioning, DG-2 and DG4 have been synchronized with respective 6.6 KV 
buses and loaded upto 2.5 MW successfully.  

 

8. केएपीपी (3व4) ओ एण् ड एम समहू की मखु्य उपऱब्धियााँ Major Achievements of KAPP-3&4 
O&M Group  

a) भॉडयेटय लसस् टभ सकुरेशन ऩॊऩ 3211-P-1 से 6 ट्ामर रोड टेस् ट यन ऩरू्ण हो गमा। Moderator 

System Circulation Pumps 3211-P-1 to 6 trial load test run has been completed. 

b) 3-DG-2 एवॊ 3-DG-4 को ग्रिड से लस ॊक्रोनाइज ककमा गमा एवॊ 2.5 MWe.तक रोड ककमा गमा।         
3-DG-2 & 3-DG-4 were synchronized with grid and loaded up to 2.5 MWe.  

c) केएऩीऩी-3 की वानो प्री-स्टाटणअऩ सभीऺा 13/04/2019 से 24/04/2019 के भध् म ऩरू्ण की गई। 
WANO Pre-startup review of KAPP-3 has been completed from 13/04/2019 to 24/04/2019. 

9. सीएसआर कायणक्रम के अतंगणत यवुा आदिवाससयों के सऱए बांस के फनीचर और िसूरे उपयोगी वस्तएुाँ 
बनाने के सऱये तीन महीने के प्रसशऺर् कायणक्रम की शरुुआत Commencement of Three Months 
Training Programme on Making of furniture & other useful articles from Bamboo 
for tribal youth started under CSR Programme:   

न्मबू्क्रमय ऩावय काऩोयेशन ऑप इॊडडमा लरलभटेड काकयाऩाय गजुयात स्थर ने कोऩोयट साभाब्जक 
उत्तयदातमत्व ऩरयमोजना के अधीन साभाब्जक सयोकाय कामणक्रभ के अॊतगणत इॊडडमन फाम्फ ूरयसौसनस अॉड 
टेक्नोरोजी, व्माया (CIBART)  के साथ ददनाॊक 04/05/2019 को फाॊस स ेपनीचय एवॊ अन्म उऩमोगी 
सभान फनाने का प्रलशऺर् देने हेत ु(फेच-2  आददवासी मवुा ॊ के राबाथण अनऩुयूक सभझौता ऻाऩन  भे 
हस्ताऺय काकयाऩाय गजुयात स्थर ऩय ककमा था। सीसोय गाॉव भ े ददनाॊक 10/05/2019 स े 13 
प्रततबाग्रगमों के साथ सॊफॊग्रधत प्रलशऺर् कामणक्रभ का शबुायॊब ककमा गमा ब्जसभ ेज़्मादातय भदहराएॊ थी। 
07 प्रततबाग्रगमों ब्जनको प्रलशक्षऺत ककमा था औय फचै -1 भे प्रलशऺर् ऩयूा ककमा था उनको प्रलशऺक 
फनने के लरए लशऺर् ददमा जाएगा। As per the Supplementary MOU with Centre for Indian Bamboo 

Resource & Technology, Vyara, Dist. Tapi (CIBART) dated 04/05/2019 a three months training 

programme (Batch-2) on Making of furniture & other useful articles from Bamboo has been started on 

10/05/2019 for the tribal youth under CSR Project.  The Training programme commenced from at 

Sisor Village with 13 participants having majority of the women participants.  Additionally, 07 

participants who have been trained and completed their training in Batch-I will be groomed to 

become trainer. 
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(अरुर् खॊडरेवार Arun Khandelwal) 
अऩय भखु्म अलबमॊता ACE (E&US) 
 


