
केएपीपी#3व4 की माह अगस्त 2019 की मुख् य पपऱ्धियया   

Major Achievements of Aug-2019 at KAPP#3&4 

 
 

 केएपीपी-3 के पीएचटी की हॉट क डीशन  ग गनतववधय स प      । 
  KAPP-3 PHT Hot Conditioning was successfully completed. 
 

केएपीपी-3 के पीएचटी की हॉट कंडीशन गं गनिविधि आरंभ हो े के 72 घटंों के भीिर दि  ंक 19/08/2019 की श म 

18:15 बज े सफऱि पिूवक परू्व घोविि कर िी गई। पिू वपेऺ ओ ं की परू्वि  से सबंधंिि समस  ् ि गनिविधिय ,ं पिूव हॉट 

कंडीशन गं परीऺर् िथ  हॉट कंडीशन गं एि ंइससे जुड ेअ  ् य परीऺर् एक ही ब र में सफऱि पिूवक सपं  ्   हो गए। 

KAPP-3 PHT Hot Conditioning was declared successfully completed on 19/08/2019 at 18:15 hours, 

and within 72 hours of the start of the activity. The entire activities of completion of pre-requisites, 

pre hot conditioning tests and Hot Conditioning & associated tests were completed in a single stroke. 

540 MWe इक ई के पश  ् च ि क कर प र परम र् ु विद्यिु पररयोज  -3ि4, प्रथम उच  ् च ऺमि  ि ऱी 700 मेग ि ट के 

परू्वि: स  ् ििेशी भ रिीय ि बबि भ री प  ी ररएक  ्टर हैं। इसकी सरंऺ  विशिेि ओं को बढ  े के लऱए इसे अप ी िरह के 

अ ेक प्रथम प्रर् लऱयों जैसेकक कंटे मेंट ऱ इ र, पलैसि डडके हीट ररमिूऱ लसस  ् टम, कंटे मेंट स  ् पे्र लसस  ् टम आदि से 

ससुज्जजि कर डडज इ  ककय  गय  है। यह ररएक  ्टर भ री प  ी यकु  ्ि मिंक, ि बबि भ री प  ी शीिऱक, प्र कृनिक 

यरेून यम ईंि यकु  ्ि िथ  ऺैनिज ट्यबूों ि ऱ  ररएक  ्टर है ज्जसमें आलंशक रूप से क  ्िथ  (ब  ् िॉयलऱगं) होिी है।   

Kakrapara Atomic Power Project-3&4, 700 MWe is a first higher capacity completely indigenised 

Indian Pressurised Heavy Water Reactor after 540 MWe unit.  It is designed with many First of its 

kind systems to enhance its safety features such as containment liner, Passive Decay Heat Removal 

system, Containment Spray System etc. The reactor is a heavy water moderated, pressurized heavy 

water cooled, natural uranium fuelled and horizontal pressure tube type reactor with partial boiling.  
 

पीएचटी लसस  ् टम के ह इड्रो परीऺर् के पश  ् च ि कलमशन गं गनिविधियों की प्रकिय  में हॉट कंडीशन गं एक बेहि 

महि  ् िपरू्व गनिविधि एि ंमीऱ क  पि  ् थर है। 

An important and major milestone in the process of commissioning activity is Hot Conditioning 

subsequent to hydro test of PHT system. 

 

हॉट कंडीशन गं प्रकिय  दि  कं 09/08/2019 को 09:30 बज ेसभी च रों प्र थलमक कूऱेंट पपं के सफऱि पिूवक प्र रंभ हो े 

के पश  ् च ि आंरभ हुई थी। हॉट र -अप प्रकिय  के िौर   बेस ऱ इ  डटे  ज रेट कर े एि ं एकीकृि रूप से प्रॉसेस 

लसस  ् टम के हेऱ  ् िी ेस क  प्रिशव  कर े के लऱए अ ेक महि  ् िपरू्व गनिविधिय ं जैस े कक प्रेशर पऱ  ् सेश  मेजरमेंट, 

ि इब्रेश  मेजरमेंट, डडस  ् प  ् ऱेसमेंट मेजरमेंट आदि न ि  ् प दिि कर लऱए गए थे। इसके अऱ ि  विलभ  ्   क यव न ि  ् प ि  

परीऺर् जैसेकक इ  ् सऱेुश  इफेज्टटि ेस चके  ्स, िे  ् टीऱेश  लसस  ् टम इफेज्टटि ेस चके  ्स, पीएचटी लसस  ् टम प्रेशर इजर 

पफ वमेंस चेक  ्स आदि सफऱि पिूवक न ि  ् प दिि ककए गए थ।े इ  परीऺर्ों/ चेक  ्स के न ि  ् प ि  के िौर   पय वप  ् ि सरंऺ  
स िि न य  ंजैस ेकक एक  ्सेस कंट्रोऱ, मेडडकऱ चेक-अप, सफे्टी परलमट आदि म  ि सरंऺ  को सनु ज्चचि कर े के लऱए 

अन ि यव रूप से ऱ ग ूकी गई थीं।    

Hot conditioning process was initiated on 09/08/2019 at 09:30 hours with the start of all four Primary 

Coolant Pumps successfully. During the process of hot run-up, many important activities such as 

pressure pulsation measurement, vibration measurement, displacement measurement etc. were 

carried out to generate base line data and to demonstrate the process system healthiness in an 

integrated manner. Various performance tests like insulation effectiveness checks, ventilation system 

effectiveness checks, PHT system pressurizer performance checks etc. were carried out successfully. 

While carrying out these tests/checks, adequate safety precautions such as access control, medical 

check-up, safety permit etc. were enforced to ensure human safety. 
 



इ  परीऺर्ों के पश  ् च ि, पीएचटी क  ि पम   150 डडग्री से. िक कम कर दिय  गय  थ  एि ं स  ् ट्रींजसव सदहि CS, 

इ  ् कॉऱॉय, ज्जक वऱॉय, एसएस कूप  आदि ऑटो क  ्ऱेि में ऱोड ककए गए थ ेि कक पीएचटी प इवपगं पर मगै  ्  ेट इट की 
एक सम   ऱेयर क  चढ   चेक ककय  ज  सके। दि  ंक 16/08/2019 को 05:46 बज ेजैस ेही पीएचटी क  ि पम   185 

डडग्री C. से ऊपर गय , पीएचटी लसस  ् टम की हॉट कंडीशन गं क  शभु रंभ घोविि कर दिय  गय । 

Subsequent to these tests, PHT temperature was reduced to 150 Deg.C and stringers with coupons of 

Carbon Steel, Incoloy, Zircoloy, Stainless Steel etc. were loaded in the Auto Claves to check the 

formation of uniform adherent magnetite layer on the PHT piping. On 16/08/2019 at 05:46 hours, 

start of Hot Conditioning of PHT system was declared as PHT temperature crossed 185 Deg. C. 

हॉट कंडीशन गं की अिधि के िौर  , पीएचटी क  ि पम   ROH प्रेशर के ऱगभग 100 kg/cm
2
 (g) पर ऱगभग  258 

डडग्री C. पर में  ् टे  रख  गय ।  

During the Hot Conditioning period, PHT temperature was maintained steady at around 258 Deg. C 

at around 100 kg/cm2 (g) of ROH pressure.  

 

एररय  किरेज के स थ मगै  ्  ेट इट ऱेयर की धथक ेस के ब  े क  अ िुीऺर् कर े के लऱए न ि वररि आिजृ्ति के अ सु र 

ऑटो क  ्ऱेि  ् स से कूप  को ररमिू कर दिय  गय ।  

Coupons were removed from Auto Claves as per the scheduled frequency to monitor the formation 

of magnetite layer thickness with area coverage. 

हॉट कंडीशन गं प्रकिय  की अिधि के िौर   पीएचटी फीड & ब्ऱीड लसस  ् टम, पे्रस्सरुरजर, ब्ऱीड सिंन त्र ऱेिेऱ कंट्रोऱ 

लसस्टम,सीटीएम बऱैेंलसगं, हीट बऱैेंस, ए  ् यऱूस गसै लसस  ् टम ओर अन्य लसस्टम्स परफ मेंस चेक  ्स सफऱि पिूवक 

न ि  ् प दिि ककए गए। 

During the process of Hot Conditioning period, PHT feed & bleed system, Pressurizer, Bleed 

Condenser Level Control System, CTM balancing, Heat Balance, Annulus Gas System and other 

systems performance checks were carried out successfully. 

 

100 % किरेज एररय  के स थ मगै  ्  ेट इट क  एक सम   चढ  हुआ ऱेयर 0.45 म इिो  िक प्र प  ् ि कर ऱे े के पश  ् च ि 

दि ा क 19/08/2019 को 18:15 बज ेहॉट क डीशन  ग सफऱतापवूवक परू्व घोवषत कर दिया गया। 
After achieving the uniform adherent layer of magnetite of 0.45 micron with 100 % coverage area, 

Hot Conditioning was declared to be completed successfully on 19/08/2019 at 18:15 hours. 

 

क कर प र स  ् थऱ के कमवच ररयों के स थ-स थ बीएआरसी के क लमवक, मखु  ् य ऱय के डडज इ  ग्रपु एि ंअ  ् य स इटों के 

क लमवकों  े िऱ भ ि   क  प्रिशव  करि े हुए बड े ही ऱयबद्ध िरीके से हॉट कंडीशन गं क  इस चु ौिीपरू्व क यव को 
सफऱि पिूवक न ि  ् प दिि ककय  है।   



The Kakrapar site employees along with the personnel from BARC, Design group from Head 

Quarters and personnel from other sites demonstrated the team spirit and successfully carried out the 

challenging tasks of Hot Conditioning with synergy.  

 हॉट क डीशन  ग से पूवव पूर्व की गई गनतववधयया /परीऺर् 

 Activities/tests completed before Hot conditioning 

 इन्स्््ूमेंट्एयर्इन्ट्ीधग्रटी्एिं्फे‍य्ोर्टेस्ट््Instrument air integrity and failure test. 

 IRV फेज-1 एिं्2 परीऺर््IRV Phase-1 &2 tests 

 एक्ब्ऱ्ीड्िॉ‍ि््एिं्एक्फीड्िॉ‍ि््फै‍य्ोर्टेस्ट््One bleed valve & one feed valve failure test. 

 पीएचटी्पे्रशर्डडके्टेस्ट््PHT pressure decay test. 

 शे्रर्ी-IV्प िर्फै‍य्ोर्टेस्ट््Class-IV power failure test. 

 सपोटव्के्डडस्््ऱे्समेंट्क ्म प ्Measurement of displacement of support 

 एज्टसऱरोमीटर्क ्प्रयोग्करिे् हुए्फीडर्के्ि इबे्रश ्एिं्एंड्कफदटगं्की्रीडडगं् 

Vibration readings of feeders & end fittings using accelerometers. 

 RIH्पर्पे्रशर्प‍से्श ्Pressure pulsation at RIH 

 POMSSVs्एिं्ASDVs के्ऑपरेज्ब्ऱटी्क ्चके्POMSSVs & ASDVs operability checks  

 

 हॉट क डीशन  ग के िौरा  पूर्व ककए गए परीऺर्/गनतववधयया  
 Major tests/activities completed during Hot Conditioning 

 ऑटोटऱे्ि्से्कूप ्क ्विचऱे्िर््Analysis of coupons from Autoclaves. 

 पीएचटी्लसस्ट्म्बैऱेंस्क ्अ ुम  ्ऱग   ्PHT system Heat Balance estimation. 

 सपोटव्के्डडस्््ऱे्समेंट्क ्म प ्Measurement of displacement of support 

 एज्टसऱरोमीटर्क ्प्रयोग्करिे् हुए्फीडर्के्ि इबे्रश ्एिं्एंड्कफदटगं्की्रीडडगं् 

Vibration readings of feeders & end fittings using accelerometers. 

 RIH्पर्पे्रशर्प‍से्श ्Pressure pulsation at RIH 

 चै ऱ्टैम्पे््रचर्मॉन टररगं्ीसीटीएम ्की्बैऱेंलसगं्Channel Temperature Monitoring (CTM) System balancing. 

 सभी्44्इन्स्््ूमेंटेड्चै ऱों्में्फऱो्क ्मेजरमेंट्Flow measurement in all 44 Instrumented channels. 

 पीएचटी्लसस्ट्म्के्प इवपगं्के्लऱए्थमवऱ्इन्स्ूऱेश ्की्एडडटयू्एसी्चके् 

Adequacy checks of thermal insulation for piping of PHT system. 

 RB AHUs एि ंACUs्क ्परफ मेंस्चके्Performance check of RB AHUs & ACUs. 

 

 हॉट क डीशन  ग के पश् चात पूर्व ककए गए परीऺर्/गनतववधयया  
 Major tests/activities completed after Hot Conditioning 

 डीए एम्कूलऱगं्कैपेज्ब्ऱटी्टेस्ट््DNM cooling capability test. 

 पीएचटी््यू्रीकफकेश ्लसस्ट्म्परफ मेंस्टेस्ट््PHT Purification system performance test. 

 पीएचटी्हॉट्एिं्पे्रशर इजड््के्स थ्बीसीडी्ऱेिऱ्कंट्रोऱ्सीिी्परफ मेंस्टेस्ट्् 

BCD level control CV performance test with PHT hot and pressurized. 

 बीसीडी्ऱेिऱ्कंट्रोऱ्िॉ‍ि््फे‍य्ोर्टेस्ट््BCD level control valves failure tests. 

 पीपीपी्ऑटो्स्ट् टव्एिं्पैरेऱऱ्ऑपरेश ्PPP auto start & parallel operation. 

 टेस्ट््ककट्क ्प्रयोग्कर्SG pr 30kg/cm2्पर्POMSSV ऑपरेश  

POMSSV operation at SG pr 30kg/cm2 using Test KIT. 

 53.5,55.0,56.5 kg/cm2्के्सेट्पे्रशर्पर्POMSSV  क ्ऑपरेश ् 

 POMSSV    operation    at    set    pressure 53.5,55.0,56.5 kg/cm2 

 बीसीडी्ररफ्ऱेटस््एिं्स्पे््र्कैपेज्ब्ऱटी्टेस्ट््BCD reflux and spray capability test. 

 IRV फेज-III परीऺर््IRV phase-III test. 

 पैलसि्डडके्हीट्ररमूिऱ्लसस्ट्म्टेस्ट््Passive Decay Heat Removal System tests. 

 शट्ड उ ्कूलऱगं्लसस्ट्म्हॉट्ि ‍ि््परीऺर् िी ्है्S/D cooling system hot valve in test. 

 पे्रशर इजर्परफ मेंस्चके्Pressuriser performance checks 

 हेडर्ऱेिऱ्कंट्रोऱ्Header level Control 

 

 

 



 

 

 
 

KAPP-3 Hot conditioning 

 
 

ASDVs in operation as per SGPC 

 

 

 

 



 

 

 

 
 

MCR activities during Hot Conditioning 

 

 
 

Access control in RB-3 during Hot Conditioning 

 

 

 

 


